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Verfahren zum Handhaben von Paten einer Dosiervorrichtung und 
Dosiervorrichtung geeignet zur Durchfuhrung des Verfahrens 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Handhaben von Daten einer Do- 
siervorrichtung und auf eine Dosiervorrichtung, die zur Durchfuhrung des Verfahrens 
geeignet ist. 



Dosiervorrichtungen im Sinne dieser Anmeldung sind manuel] oder motorisch betrie- 
bene Pipetten oder Dispenser in tragbarer oder stationarer Ausfuhrung und Dosier- 
automaten. Bei der Herstellung dieser Dosiervorrichtungen fallen produktionsbezo- 
gene Daten an, die insbesondere den Auftrag, die individuelle Produktnummer, die 



Produktcharge und Qualitatssicherungsdaten umfassen. Zu den Qualitatssicherungs- 



daten gehoren insbesondere die Daten der Erstkalibrierung des Herstellers. Diese pro- 
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duktionsbezogenen Daten werden herkommlicherweise in Begleitdokumenten der Do- 
si ervorrichtung festgehalten bzw. beim Hersteller archiviert. Zum Teil sind sie nur 
durch Auskunft des Herstellers zuganglich. 

Bei der Anwendung fallen anwendungsbezogene Daten an, beispielsweise Inventari- 
sierungsdaten oder Qualitatssicherungsdaten des Anwenders. Zu den Qualitatssiche- 
rungsdaten des Anwenders gehdren insbesondere die Kalibrationsdaten fur die MeB- 
mitteluberwachung. Herkommlicherweise werden diese Daten vom Anwender in Be- 
gleitdokumenten festgehalten. Zum Teil sind die Daten auf beschriebenen Etiketten an 
der Dosiervorrichtung angebracht. 

Die bisherige Handhabung hat den Nachteil, daB der Zugriff auf die Daten sowie deren 
Aktualisierung und Erganzung umstandlich ist und die benotigten Daten nicht immer 
ohne weiteres zur Verfugung stehen. 

Davon ausgehend liegt der Erfmdung die Aufgabe zugrunde, ein das Handhaben von 
Daten einer Dosiervorrichtung vereinfachendes Verfahren und eine zur Durchfuhrung 
des Verfahrens geeignete Vorrichtung zur Verfugung zu stellen. 

Die Aufgabe wird durch ein Verfahren mit den Merkmalen des Anspruches 1 und 
durch eine Dosiervorrichtung mit den Merkmalen des Anspruches 14 gelost. Vorteil- 
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hafte Ausgestaltungen des Verfahrens und der Dosiervorrichtung sind in den Unteran- 
spriichen angegeben. 

Bei dem erfmdungsgemaBen Verfahren zum Handhaben von Daten einer Dosiervor- 
richtung 

wird die Dosiervorrichtung im ProduktionsprozeB mit mindestens einem Trans- 
ponder versehen, in den Daten mittels einer Schreibeinrichtung beriihrungslos ein- 
speicherbar und aus dem Daten mittels einer Leseeinrichtung beriihrungslos aus- 
lesbar sind, 

- werden im ProduktionsprozeB mittels einer Schreibeinrichtung produktionsbe- 
zogene spezifische Daten der Dosiervorrichtung in den Transponder eingespeichert 
und 

werden bei der Anwendung mittels einer Schreibeinrichtung anwendungsbezogene 
spezifische Daten der Dosiervorrichtung in den Transponder eingespeichert. 

Die erfmdungsgemaBe Dosiervorrichtung umfaBt einen Transponder, in den produk- 
tionsbezogene spezifische Daten und anwendungsbezogene spezifische Daten der Do- 
siervorrichtung beriihrungslos einspeicherbar und aus dem diese Daten beriihrungslos 
auslesbar sind. 
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Die Erfmdung ermbglicht das Speichern der produktionsbezogenen und der anwen- 
dungsbezogeneh spezifischen Daten in der Dosiervorrichtung. Hierdurch wird eine 
Herstellung und Anwendung der Dosiervorrichtungen ohne Begleitdokumente, eine 
einfache Aktualisierbarkeit und Erganzbarkeit der Daten mittels einer Schreibeinrich- 
tung und eine einfache und vollstandige Verfugbarkeit der Daten mittels einer Lese- 
einrichtung sichergestellt. Ferner wird durch die Speicherung der anwendungsbezoge- 
nen und produktionsbezogenen spezifischen Daten die Riickverfolgbarkeit des Pro- 
duktes (Hersteller, Vertrieb, Anwender und Anwendungen, Wartung und Service) er- 
leichtert. Ein weiterer Vorteil ist die einfache Auffindbarkeit einer gesuchten Dosier- 
vorrichtung durch beruhrungsloses Auslesen spezifischer Daten durch Verpackungs- 
material etc. hindurch. 

Geeignete Transponder sowie Schreib- und/oder Leseeinrichtungen stehen kostengiin- 
stig zur Verfugung. Geeignet sind insbesondere RFID (Radio Frequency 
Identification)-Systeme bestehend aus einem Transponder in Form eines Mikrochips 
mit einer Antenne und einer mobilen bzw. stationaren Schreib- und/oder Leseeinrich- 
tung mit Antenne. Bei diesen Systemen erfolgt eine beriihrungslose Dateniibertragung 
auf der Basis elektromagnetischer Wechselfelder. Damit sind RFID-Systeme in unter- 
schiedlichen Frequenzbereichen (kHz, MHz, GHz) verfugbar. Ferner enthalt der 
Transponder eine Software, welche die Dateniibertragung und -speicherung managt. 
Diese Software ist auf den ,Anwendungszweck des Transponders zugeschnitten. Es 
kann ein aktiver Transponder mit einer eigenen Energieversorgung (z.B. Batterie) zum 
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Einsatz kommen. GemaB einer bevorzugten Ausgestaltung wird die Dosiervorrichtung 
mit einem passiven Transponder versehen, bei dem die Energieversorgung induktiv 
durch die Schreib- und/oder Lesevorrichtung erfolgt. 

Geeignete REID-Systeme, Transponder und Schreib- und/oder Lesegerate werden bei- 
spielsweise von den Firmen MBBS SA, Rue de la Gare 5 a, CH-2035 
Corcelles/Schweiz (Produkt Master Trace™), PAV Card GmbH, Hamburger Strafie 6, 
22952 Lutjensee/Germany (Produkt „Scid M") und Datatronic Kodiertechnik GmbH, 
A-2345 Brunn/Gebirge, IndustriestraBe B16/BG5 (Produkt „Memor 2000 REDD") zur 
Verftigung gestellt. 

GemaB einer Ausgestaltung wird das am Anfang des Montageprozesses stehende Pro- 
duktteil mit dem Transponder versehen, um produktionsbezogene Daten umfassend 
einzuspeichem. Insbesondere wenn die Dosiervorrichtung mehrere vormontierte 
Montagemodule aus mehreren Produktteilen umfaBt, konnen mehrere Transponder 
zum Einsatz kommen, die jeweils einem Montagemodul zugeordnet werden, vor- 
zugsweise dem am Anfang des Montageprozesses stehenden Produktteil des jeweili- 
gen Montagemoduls. 

GemaB einer Ausgestaltung wird der Transponder zum Schutz vor mechanischer Be- 
schadigung bzw. Beschadigung durch aggressive Fliissigkeiten oder Gase in der Do- 
siervorrichtung gekapselt. Hierfur kann er im Inneren eines Gehauses der Dosiervor- 
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richtung angeordnet oder in ein Kunststoffgehause der Dosiervorrichtung eingespritzt 
sein, 

Nach einer Ausgestaltung wird/werden als produktionsbezogene spezifische Daten 
eine Artikelnummer und/oder eine Seriennummer der Dosiervorrichtung und/oder eine 
Produktionsauftragsnummer und/oder eine Chargennummer und/oder Produktande- 
rungsdaten im Transponder gespeichert. 

GemaB einer Ausgestaltung werden als produktionsbezogene spezifische Daten die 
Daten einer Erstkalibrierung im Transponder gespeichert. Diese umfassen als Quali- 
tatssicherungsdaten nach DIN bzw. ISO die folgenden Daten: 

- Richtigkeit 
Prazision 

Datum der Erstkalibrierung 
Nummer des MeBplatzes 
Name/Nummer des Priifers. 

GemaB einer Ausgestaltung werden als anwendungsbezogene spezifische Daten Ver- 
triebsdaten im Transponder eingespeichert. GemaB einer weiteren Ausgestaltung um- 
fassen die Vertriebsdaten Kundendaten (z.B. Kundennummer) und/oder das Verkaufs- 
datum. 
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GemaB einer Ausgestaltung werden als anwendungsbezogene spezifische Daten In- 
ventardaten (z.B. Inventamummer des Anwenders) im Transponder eingespei chert. 
Dies vereinfacht die Inventarisierung der Dosiervorrichtungen. 

GemaB einer Ausgestaltung werden als anwendungsbezogene spezifische Daten Kali- 
brationsdaten des Anwenders im Transponder eingespeichert. Diese umfassen als 
Qualitatssicherungsdaten der MeBmitteliiberwachung im Rahmen der Zertifizierung 
die folgenden Daten: 

Richtigkeit 

- Prazision 

Datum der Kalibrierung 

- Nummer des MeBplatzes 
Name/Nummer des Priifers. 

Gemafi einer Ausgestaltung werden als anwendungsbezogene spezifische Daten Be- 
nutzungsdaten abgespei chert. Dies konnen z.B. Daten betreffend die dosierten Fluide 
einer Kontaminierung und einer Dekontaminierung sein. 

Gemafi einer Ausgestaltung werden als anwendungsbezogene spezifische Daten War- 
rungs- und/oder Reparaturdaten im Transponder eingespeichert. Gemafi einer weiteren 
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Ausgestaltung umfassen diese das Datum der letzten Warning und/oder Reparatur 
und/oder Reparaturdaten (z.B. Reparaturkennzahl), die einen Fehler und/oder ein aus- 
getauschtes Teil beschreiben. 

Die produktionsbezogenen und/oder anwendungsbezogenen Daten konnen ganz oder 
teilweise unveranderbar und/oder veranderbar im Transponder eingespeichert werden. 
GemaB einer bevorzugten Ausgestaltung werden die produktionsbezogenen spezifi- 
schen Daten ganz oder teilweise unveranderbar im Transponder gespeichert, da inso- 
fern regelmaBig kein Anderungs- und Aktualisierungsbedarf besteht und die Daten 
hierdurch gesichert werden konnen. Dasselbe gilt fur die Vertriebsdaten. GemaB einer 
Ausgestaltung werden die anwendungsspezifischen Daten ganz oder teilweise veran- 
derbar im Transponder gespeichert, weil hier regelmaBig ein Zugriff auf die aktuell- 
sten Daten erforderlich ist und um Speicherplatz zu sparen. Grundsatzlich ist es aber 
auch moglich, samtliche Daten unveranderbar zu speichem, um samtliche Daten um- 
fassend zu dokumentieren, soweit dies die Speicherkapazitat erlaubt. Derzeit sind 
Transponder mit einer Speicherkapazitat von 256 Bit bis 1 kByte verfligbar. 

GemaB einer Ausgestaltung werden mittels einer Leseeinrichtung die im Transponder 
eingespeicherten produktionsbezogenen spezifischen Daten ganz oder teilweise im 
ProduktionsprozeB und/oder bei der Anwendung und/oder die im Transponder einge- 
speicherten anwendungsbezogenen spezifischen Daten ganz oder teilweise bei der 
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Anwendung ausgelesen. Sowohl im ProduktionsprozeB als auch bei der Anwendung 
sind samtliche Daten verfugbar, die eingespeichert worden sind. 

Es folgen Beispiele fur produktionsbezogene und anwendungsbezogene spezifische 
Daten, die im Rahmen der Erfindung fur die Einspeicherung in der Dosiervorrichtung 
vorgesehen werden konnen: 

1 . Produktionsbezogene Daten 

- Artikelnummer 

- Auftragsnummer des Herstellers 

- individuelle Werknumrner des Gerates 

- Qualitatsdaten 

- Zeitpunkt der Kalibrierung 

- Produkt-Anderungsdaten. 

2. Vertriebsdaten 

- Kundennummer 

- Verkaufsdatum. 

3. Servicedaten 

- Garantiedaten 

- Dokumentation der Reparatur (Zeitpunkt, Teile) 
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- Kalibratioiisdaten 

- Datum nachster Kalibration (durch den Anwender abrufbar) 



4. Anwendungsbezogene Daten des Anwenders 

- spezifische Kalibration des Anwenders 

- Anwenderzuordnung (Person, Bereich, Kostenstelle etc.) 
- Inventamummer und Daten der Lebenszyklusuberwachung 

- MeBmitteluberwachung ira Rahmen der Zertifizierung (Zeitpunkt, MeBwerte, 
nachster Kalibrationstermin) 

- Benutzungsdaten (z.B. Benutzung in Hochsicherheits- und/oder radioaktiven 
Bereichen; Daten der Kontaminierung bzw. Dekontaminierung). 
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Anspriiche 

1 . Verfahren zum Handhaben von Daten einer Dosiervorrichtung, bei dem 

die Dosiervorrichtung im ProduktionsprozeB niit mindestens einem Trans- 
ponder versehen wird, in den Daten mittels einer Schreibeinrichtung beriih- 
rungslos einspeicherbar und aus dem Daten mittels einer Leseeinrichtung 
beriihrungslos auslesbar sind, 

- im ProduktionsprozeB mittels einer Schreibeinrichtung produktionsbe- 
zogene spezifische Daten der Dosiervorrichtung in den Transponder einge- 
speichert werden und 

- bei der Anwendung mittels einer Schreibeinrichtung anwendungsbezogene 
spezifische Daten der Dosiervorrichtung in den Transponder eingespeichert 
werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem die Dosiervorrichtung mit einem passiven 
Transponder versehen wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, bei dem ein am Anfang des Montageprozesses 
stehendes Produktteil mit dem Transponder versehen wird. 
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4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, bei dem der Transponder in der Do- 
siervorrichtung gekapselt wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, bei dem als produktionsbezogene 
spezifische Daten eine Ariikelnurnmer und/oder eine Seriennummer der Dosier- 
vorrichtung und/oder eine Produktionsauftragsnummer und/oder eine Chargen- 
nummer in den Transponder eingespeichert wird/werden. 

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, bei dem als produktionsbezogene 
spezifische Daten Daten einer Erstkalibrierung in den Transponder eingespeichert 
werden. 

7. ' Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, bei dem als anwendungsbezogene 

spezifische Daten Vertriebsdaten in den Transponder eingespeichert werden. 

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, bei dem als anwendungsbezogene 
spezifische Daten Inventardaten des Anwenders in den Transponder eingespeichert 
werden. 

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, bei dem als anwendungsbezogene 
spezifische Daten Kalibrationsdaten des Anwenders in den Transponder einge- 
speichert werden. 
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10. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, bei dem als anwendungsbezogene 
spezifische Daten Benutzungsdaten in den Transponder eingespeichert werden. 

11. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10, bei dem als anwendungsbezogene 
spezifische Daten Wartungs- und/oder Reparaturdaten in den Transponder einge- 
speichert werden. 

12. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 11, bei dem die produktionsbezogenen 
spezifischen Daten ganz oder teilweise unveranderbar im Transponder gespeichert 
werden. 

13. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 12, bei dem die anwendungsbezogenen 
spezifischen Daten ganz oder teilweise veranderbar im Transponder gespeichert 
werden. 

14. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 13, bei dem mittels einer Leseeinrich- 
tung die im Transponder gespeicherten produktionsbezogenen spezifischen Daten 
ganz oder teilweise im ProduktionsprozeB und/oder bei der Anwendung und/oder 
die im Transponder gespeicherten anwendungsbezogenen spezifischen Daten ganz 
oder teilweise bei der Anwendung ausgelesen werden. 
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15. Dosiervorrichtung geeignet zur Durchftihrung des Verfahrens nach einem der An- 
spriiche 1 bis 14 mit einem Transponder, in den produktionsbezogene spezifische 
Daten und anwendungsbezogene spezifische Daten der Dosiervorrichtung einspei- 
cherbar und aus dem diese Daten auslesbar sind. 

16: Dosiervorrichtung nach Anspruch 15, bei der der Transponder ein passiver Trans- 
ponder ist. 

17. Dosiervorrichtung nach Anspruch 15 oder 16, bei dem der Transponder in einem 
Gehause der Dosiervorrichtung gekapselt ist. 

18. Dosiervorrichtung nach einem der Anspriiche 15 bis 17, bei dem der Transponder 
im Inneren des Gehauses der Dosiervorrichtung angeordnet oder in das Gehause 
aus Kunststoff der Dosiervorrichtung eingespritzt ist. 

19. Dosiervorrichtung nach einem der Anspriiche 15 bis 18, bei dem die produktions- 
bezogenen Daten im Transponder ganz oder teilweise unveranderbar speicherbar 
sind. 

20. Dosiervorrichtung nach einem der Anspriiche 15 bis 19, bei dem die anwendungs- 
bezogenen Daten im Transponder ganz oder teilweise veranderbar speicherbar 
sind. 
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Zusammenfassung 

Verfahren zum Handhaben von Daten einer Dosiervorrichtung, bei dem die Dosiervor- 
richtung im ProduktionsprozeB mit mindestens einem Transponder versehen wird, in 
den Daten mittels einer Schreibeinrichtung beriihrungslos einspeicherbar und aus dem 
Daten mittels einer Leseeinrichtung beriihrungslos auslesbar sind, im Produktions- 
prozeB mittels einer Schreibeinrichtung produktionsbezogene spezifische Daten der 
Dosiervorrichtung in den Transponder eingespei chert werden und bei der Anwendung 
mittels einer Schreibeinrichtung anwendungsbezogene spezifische Daten der Dosier- 
vorrichtung in den Transponder eingespei chert werden. 



